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zufahren, wo am Nachmittag der
Stadt Grand Prix folgen sollte. In die-
sem Bereich fand man erneut den
Carrera-Stand , wo man die Gelegen-
heit vor heimischen Publikum gerne
zur Produktvorstellung wahrnimmt.
Beim Stadt Grand Prix Gber flinf Run-
den fand dann ein weiteres Club-
mitglied eine Gelegenheit, im Alfa Ro-
meo Spider mitzufahren und den Lauf
vom Beifahrersitz zu verfolgen.

Wihrenddessen Uberraschte beim
VIP-Rennen auf dem Carrera 124
Digitalkurs, der passend dem Salz-
burgring nachgebildet war, mit Christin
Sommer eine Frau. Denn sie setzte
sich mit Geschick vor ihren mannli-
chen Mitbewerbern durch und bewies
dabei viel Gefuhl in der Wagen-
beherrschung. Wahrend sich der
Residenzplatz zunehmend flillte, zog
es die Carrera-Familie erneut zum
Salzburger Watzmann-Café, um dort
den Stadt Grand Prix aus néachster
Nahe und erfrischt zu genieBen.

Neben Benzin wurde viel Leitkiel ge-
redet und das Team vom Carrera-TV
interessierte sich flir die personlichen
Modell-Glanzlichter einiger langj&hri-
ger Clubmitglieder. Die zerstreuten
sich hier allmahlich. Manchen zog es
allein schon wegen der Temperatu-
ren zum Stieglkeller am FuBe des
Festungsbergs, wo das Clubtreffen

am Abend fortgesetzt wurde. Doch
andere mochten ihr Gllick zundchst
auch noch beim Jedermann-Rennen
von Carrera auf dem Residenzplatz
versuchen, wo stilgerecht 124er Klas-
siker am Start waren und dem Sieger
ein auf 25 Exemplare limitiertes
1:24er Sonderbahnset , Gaisbergren-
nen 2012“ winkte. Als Sondermodell
hatte man anlaBlich dieses Rennens
den Ferrari 250 GT ,,Breadvan“ auf-
gelegt, natirlich erneut in griin/weiB.

Im Brauereikeller konnte sich am
Abend der Nachwuchs Uiber Go- Bah-
nen und die Carrera RC-Flotte herma-
chen, wahrend andere Clubmitlieder
das schmackhafte Bufett stirmten.
Auch Rennen gehoérten zum Pro-
gramm, diesmal ausgetragen auf ei-
nem anspruchsvoll, aber doch ange-
nehm zu befahrenden Kurs, der mit
Vorschlagen einiger Mitglieder errich-
tet war. Flr die Wettbewerbe hatte

Carrera Sondermodell
Gaishergrennen 2012

sich Christina Schweighofer als Ver-
antwortliche des Carrera-Clubs dies-
mal eine neue Aufteilung einfallen las-
sen. Neben den gewohnten Gruppen
mit Nachwuchs, Damen und Herren
gab es auch ein ,Profirennen®, in dem
alle erfolgreichen Carreraristi der
vergangenen fiinf Jahre starten konn-
ten. Unter den Damen trat Marion
Radlinger, die Mutter des gegenwér-
tigen Carrera Champions Manuel
Radlinger, als eindeutige Siegerin den
Beweis an, daB in dieser Familie das
Koénnen schon in die Wiege gelegt
wurde. Unterdessen hatte bei den Her-
ren am Ende Ralph Kappes den Sieg
eingefahren und Tobias Radlinger auf
Platz 2 verwiesen. Zuvor fuhr Hendrik
Haddenhorst noch mit hauchdinnem
Vorsprung als bester Junior durch das
Ziel. Die drei Bestplazierten jeder
Gruppe erhielten Sachpreise und flr
die Sieger gab es dabei sogar Bahn-
sets. AE/CS
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In nahezu allen europdischen
Rennserien sind die Vorbild-
fahrzeuge mit Beleuchtung ausge-
stattet. Daher sind beim Bau von
Slotcars Scheinwerfer wie Riick-
leuchten ein stindig aktuelles The-
ma. Sie bieten die Méglichkeit ei-
nen Farbtupfer in das Gesamtbild
des Autos zu bringen und fiir et-
was Kontrast zu sorgen.

arben gestaltetes Rﬁck!iéht.

Sofern man einen Plastikmodellbau-
satz aufbauen mochte, ist man leicht
als Folge von Ungeduld und des Uber-
blicks halber versucht, alle benétig-
ten Teile von den Spritzasten abzu-
trennen. Zumindest bei kleinen Tei-
len wie Scheibenwischern oder
Lampenglasern sollte man hiervon je-
doch anfangs absehen, um zuerst mit
deren Bemalung zu beginnen.

Um ein Lampenglas moglichst reali-
stisch erscheinen zu lassen, ist eine
zweigeteilte Gestaltung angebracht.
Den Hintergrund sollte eine silbrige
Farbe darstellen, méglichst auf der
Rickseite des Glases oder aber im
Lampeneinsatz der Karosserie. Dies
verhindert bei Frontscheinwerfern das
Durchscheinen der Karosseriefarbe
und gibt den in der Regel vorhande-
nen Reflektor des Scheinwerfers
wieder. Bei Riickleuchten fuhrt die
Hinterlegung mit Silber zu einer bril-
lanteren Farbwirkung (vgl. o.).

Problematisch wird es allerdings,
wenn die bemalten Stellen gleichzei-
tig die Klebeflachen sind. Meist ist
jedoch seitlich ein kleiner Rand flr
solche Zwecke vorgesehen. Um dann
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die Farbe nicht mit Klebstoff anzu-
|&sen, sollte man zum Montieren des
Glases Iésungsmittelfreien und was-
serloslichen Kleber verwenden, etwa
einen Haushaltskleber. Uberflilssiger
Klebstoff |aBt sich leicht mittels war-
mem Wasser entfernen und der Kle-
ber diinstet nicht aus. Zudem ist er
farblos (vgl. auch Anbringen von Lex-
anscheiben in Heft 2/2012).

Bevor die Glaser jedoch eingeklebt
werden kénnen, mussen zumindest
die Rickleuchten noch von der Au-
Benseite bemalt werden. Dazu sind
transparente Farben zu empfehlen,
die eine realistische Wirkung erzeu-
gen, etwa ,clear orange” und ,clear
red* von Tamiya auf Acryl-Harz-Ba-
sis oder die &hnlichen Produkte von
Revell oder Humbrol. Bei GT-Fahr-
zeugen nach modernen Vorbildern
kénnen gegebenenfalls auch die
Frontscheinwerfer mittels klarem
Gelb eingefarbt werden, das es von
diesen Marken ebenfalls gibt. Ein Stu-
dium der Bauanleitung oder von Vor-
bildfotos hilft, die vorbildgerechte
Farbgebung zu ermitteln. Die Farben
werden am besten mit einem feinen
Pinsel aufgetragen. Erst nach ausrei-
chender Trocknungszeit sollten die
Glaser vorsichtig mit einem kleinen
Seitenscheider oder dem Cutter-
messer vom GieBast abgetrennt und
anschlieBend mit einer Einweg-
nagelfeile bearbeitet werden, um noch
verbliebene Kunststoffreste zu besei-
tigen. Bei Gebrauch von Acrylfarben
dauert das Trocknen etwas langer.

Bei GfK- oder Resinebauséatzen ver-
halt der Ablauf ahnlich, nur sind hier
oft die Scheinwerfer und Riickleuch-
ten in eine Karosserie mitintegriert
und somit in Materialfarbe gehalten,
also nicht transparent. Somit miissen
sowohl die silberne ,,Grundierung” als
auch der Farbauftrag auf der AuBen-
seite erfolgen. Die Trocknungszeit
fallt dann noch etwas langer aus. Lie-
gen solchen Bauséatzen hingegen se-
parate Lampenglaser bei, muf3 dem

Einbau oft zusatzliche Aufmerksam-
keit gewidmet werden. Denn die Auf-
nahmen sind durch den GieBprozeB
bisweilen etwas wellig und dick gera-
ten, so daB vor der Montage mit (gro-
bem) Schleifpapier nachzuarbeiten ist.
Um die richtige PaBform zu erlangen,
ist es hilfreich, ofters eine ,,Anprobe*
an der Karosserie vorzunehmen. Zum
Bemalen kénnen separate Glaser
(mangels GieBast) dann von hinten
mit doppelseitigem Klebeband auf gut
handzuhabende Kérper aufgeklebt
werden, etwa Nagelfeilen (u.), alte
Bodengruppen aus Bausatzen oder
leere Flaschen.

| -

Eine einfache Methode als Halter
fiir zu bemalende Lampen oder zu
lackierende Felgeneinsétze. Dazu
wird eine alte Nagelfeile auf der
Oberseite mit doppelseitigem Kle-
beband versehen und von unten
ein Moosgummiklotz als Unterla-
ge angeklebt.

Bisweilen enthalten GfK- oder Resine-
bauséatze auch bereits fertiggestaltete
Lampen. Diese k&nnen natlrlich ohne
weitere Bearbeitung direkt verbaut
werden, moglichst erst nach dem
Klarlackieren. Derartige Fertigschein-
werfer oder -rlickleuchten sind auch
fir andere Bausatze eine Option, da
deren Optik mit verchromtem Hinter-
grund oder Umrahmung nur schwer
im manuellen Verfahren so exakt zu
erreichen ist.

Eine Auswahl von Frontscheinwerfer- und Riick-
leuchtenglidsern. Sie stammen von Scale Pro-
duction und Jens Scaleracing und sind bereits

verchromt hinterlegt.

Alles in allem ist somit ohne Ge-
wichtsnachteil und mit geringem Ein-
satz an Zeit ein Baustein zu einem
schoénen Slotcar vollendet. Obwohl
ein Lampenglas nicht zu den groBten

Teilen gehort, macht die Summe sol-
cher Kleinigkeiten an einem Auto
dann doch den Unterschied gegeni-
ber einer einfacheren Bauweise aus.

In eine solche Betrachtung sind auch
die Rader einzubeziehen, welche man
mit passenden Felgeneinsatzen
nochmals gehdrig aufwerten kann.
Wéhrend in der Realitdt Felgen ex-
treme Krafte Ubertragen, aerodyna-
misch, warmeleitend und maéglichst
leicht sein mlssen, genlgt im Slot-
racing hingegen ,nur” leicht. Aller-
dings ist auch wiinschenswert, daB
die Rader optisch ansprechen.

In nahezu allen Plastikbausatzen fal-
len die mitgelieferten Felgen zu groB
aus, um den Anforderungen im Slot-
racing zu entsprechen. Denn dort
werden aus fahrtechnischen Griinden
haufig nicht ganz maBstabsgerechte
Felgen verwendet, die aber dem
Schwerpunkt eines Wagens zugute
kommen. Daher mussen die Kunst-
stoffelgen aus einem Bausatz in die
Alufelgen eines Slotcars eingepafBt
werden. So ist es nétig, sowohl an
der Tiefe als auch am Durchmesser
zu arbeiten. In der Regel geht man
die Einbautiefe zuerst an und entfernt
einfach mittels Trennscheibe den hin-
teren Teil der Felge aus dem Bausatz.
Die Trennkante glattet man dann mit
der Nagel- oder Schllisselfeile.

Schwieriger gestaltet sich die Anpas-
sung des Durchmessers, aber auch
hier hilft der Dremel: Flir den GroBteil
der Slotracer, die keinen Zugang zu
einer Drehbank haben, bedeutet das,
daB die kinftigen Zier-
einsatze exakt in der Mit-
te ein Loch zum Ein-
spannen aufweisen mus-
sen. Unter Umstanden
muB es selbst gebohrt
werden. AnschlieBend
kann der Felgeneinsatz
auf einem alten Trenn-
scheibenstift montiert
werden, um diesen dann
in die Maschine einzu-
spannen. Man kann dann etwa nach
und nach mit einer Feile Material von
der AuBenseite des Felgeneinsatzes
abtragen. Sind sonstige geeignete
Werkzeuge vorhanden, kommt auch
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Schaben oder eventuell Schneiden in
Betracht. Die Wahl einer geeigneten
Methode hangt von der Beschaffen-
heit der zu bearbeitenden Kunststoff-
felge ab. Dabei ist auf die Dreh-
richtung zu achten und das Verkan-
ten des Werkzeugs tunlichst zu ver-
meiden. Das Tragen einer Schutzbril-
le ist bei derartigen Arbeiten zudem
sinnvoll und es ist natirlich auf si-
chere Lage der Hande und ungestor-
te Konzentration zu achten.

Ein eingespannter Felgeneinsatz in
Bearbeitung. Er wurde zunéchst in
der Mitte mit einem Loch versehen,
in das die Schraube des Trenn-
scheibenstifts pa3t. Das Cutter-
messer liegt nur leicht auf dem Ein-
satz auf, um kein Abscheren von
der Felgennabe zu provozieren
und es wurde auf die Drehrichtung
geachtet.

Oftmals werden solche Einsétze zur
Mitte hin durch relativ diinne Speichen
oder feine Anlenkpunkte an der Fel-
gennabe sehr empfindlich. Daher ist
neben einem gut funktionierenden
Werkzeug viel Geduld und wenig
Druck bei der Bearbeitung gefragt. Der
Kunststoff darf beim Abdrehen der
Felge auch nicht zu heiB werden. Zwi-
schendurch sollte man immer wieder
den Durchmesser kontrollieren. Das
zurlickbleibende Loch kann man nach
dem Lackieren durch eine Radmutter,
die entweder dem Bausatz beiliegt
oder separat als Zubehér erhaltlich
ist, wieder verschlieBen.

Als Alternative zu diesem aufwendi-
gen und zeitintensiven ProzeB bieten
einige Hersteller in allen mdéglichen
Varianten und GréBen aber auch fer-
tige Ziereinsétze an. Diese werden in
Klein(st)serien h&ufig in Resine oder,
noch leichter, aus tiefgezogener Fo-
lie gefertigt. Sie bendétigen gewdhn-

lich ebenfalls ein wenig Zuwendung.
Ganzlich ohne Nachbearbeitung kom-
men hingegen die aus Kunststoff ge-
fertigten Felgeneinséatze von Scale-
auto (Fachhandel) oder Scale Produc-
tion (Direktvertrieb) aus. Durch prazi-
se Fertigungsverfahren sind diese
Felgeneinsatze obendrein leichter als
die meisten anderen Derivate und dies
trotz einer schon angegossenen Auf-
nahme zur Befestigung in Scaleauto
Felgen.

Jjeweils eingefiigt in Felgen von Scaleauto.

Bevor es an die Befestigung der Ein-
satze in den Felgen geht, steht noch
die farbliche Ausgestaltung an. Hier
bieten sich die haufig beim Vorbild
verwendeten Silber- und Grauténe an.
Aber auch eine Lackierung der Fel-
geneinsatze in der Wagenfarbe kann
ein optisches Highlight setzen. Fur
den Lackiervorgang werden die Zier-
einsédtze mit der Rlckseite zweck-
maBigerweise ebenfalls auf doppel-
seitigem Klebeband befestigt, das
einstweilen als Halter dient (siehe
vorhergehende Seite). So kann der
Farbauftrag auBen gleichméBig und
problemlos erfolgen.

Als Befestigung si-
chert ein kleiner Trop-

fen Kleber die Einsét- i3
ze vor dem Heraus- 2

rutschen. Auch dazu
eignet sich wieder
der einfach zu entfer-
nende Haushaltskle-

Felgenboden befestigt werden, son-
dern mit etwas Abstand. Dadurch ent-
steht auch mit einem wenig konturier-
ten Felgeneinsatz ein plastischer Ein-
druck. Als Abstandshalter bieten sich
leichtgewichtige Moos- oder Schaum-
gummiplatten an, aus denen mittels
Locheisen/-zange ein Block mit etwa
10 mm Durchmesser ausgestanzt
wird. Um auch bei einer etwas zu lan-
gen Achse keine Probleme mit dem

Sitz des Ziereinsatzes zu bekom-

men, wird in der Mit-
te noch ein kleineres
Loch mit rund 4 mm
Durchmesser ange-
bracht.

Bei Beriicksichtigung
dieser Hinweise er-
halt man somit einen
leichten und anspre-
chend gestalteten

Beispiele fiir die aus Kunststoff gefertigten Felgen- Felgeneinsatz; ein
einsédtze fiir moderne GT-Fahrzeuge. Links Erzeug- entscheidender Fak-
nisse von Scale Production, rechts von Scaleauto, tor bei rotierenden,
ungefederten Mas-
sen. Jedoch unter-
scheiden sich die Wege in finanziel-
ler und in zeitlicher Hinsicht.

Die zum Ausstanzen erforderlichen
Werkzeuge: Ein Locheisen mit ei-
nem Durchmesser von 10 mm (o.r.)
oder 12 mm fiir den AuBenrand und
die Lochzange fiir das 4 mm Loch
in der Mitte. Je nach Stérke des
Gummis wird fiir das Locheisen
ein Hammer bendtigt.

ber. Um eine noch Einige unterschiedlich groBe, mittels einem Lochei-
etwas realistischere sen und einer -zange gefertigte Distanzstiicke, um
Optik zu erreichen, einen Felgeneinsatz nicht direkt auf den Felgen-
sollten die Felgenein- boden kleben zu miissen. Am besten ist natiirlich
satze allerdings nicht ein sehr grobporiges und damit leichtes Material
ganz innen auf dem geeignet, gegebenenfalls auch Schaumstoff (o.r.).
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